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Lame de scie à ruban bi-métallique spéciale
• Ruban bimétallique en acier M42-CO9 %.
• Domaines d'utilisation: charpenterie métallique, forgerons, serruriers.
• A utiliser sur tous les types d'acier, acier inox, fer, particulièrement indiquée pour

effectuer des coupes de profils fabriques avec des aciers très durs.
• Forme et type de denture spécialement étudiées pour la coupe de poutres, de

tubes, de paquets de tubes, de caissons, de profils angulaires, de fers en L et
de fers en T.

• Jonctions sans saut de denture pour une majeure résistance aux sollicitations.
• Par rapport aux scies à ruban traditionnelles, la scie spéciale profil garantit une

plus longue durée de vie, un fonctionnement plus silencieux et une vitesse de
coupe supérieure.

Code Tailles disponibles
Fam.495SP Voir la liste des prix

Lame de scie à ruban bi-métallique
• Ruban bimètallique en acier M42-CO9 %.
• Domaines d'utilisation: charpenterie mètallique, forgerons, serruriers.
• A utiliser sur tous les types d'acier, acier inox, fer.
• Forme et type de denture specialement ètudièes pour la coupe de poutres, de

tubes, de paquets de tubes, de caissons, de profils angulaires, de fers en "L" et
de fers en "T" et matèriau plein.

• Jonctions sans saut de denture pour une majeure rèsistance aux sollicitations.

Code Tailles disponibles
Fam.49500 Voir la liste des prix

Lames pour scies alternatives
• Lames pour scie alternative, avec prise du type bosch.
• Pour chaque type de materiau, èpaisseur et tout type de coupe.
• Disponibles en plusieurs longueurs pour differentes èpaisseurs de matèriaux.

Lame pour métal et matériaux divers
• Lame en HSS acier.
• lame pour scie standard, ondulèe.
• emploi pour: acier jusqu'à 4 mm, acier inoxydable jusqu'à 3 mm, mètaux non

ferreux et aluminium de 3a 10 mm. Matiéres plastiques dures et plexiglas de 3
jusqu'à 8 mm, pertinax et resitex. Ciment-amiante de 2 a 4 mm, eternit jusqu'à
10 mm.

• *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12250 750 77,0x7,9x1,0 2,0 13 Tpi*

Lame pour métal et matériaux divers
• Lame en HSS acier.
• Lame pour scie standard, ondulèe. Lame mince, indiquèe pour les coupes

bombèes.
• Emploi pour: acier jusqu' à 2 mm, tôles en acier inoxydable jusqu'à 2 mm,

mètaux non ferreux indiques pour les coupes bombèes. Indiquèe pour les
matiéres plastiques renforcèes avec des fibres de verre jusqu'à 4 mm, plexiglas
jusqu'à 8 mm. Tissu rigide et matèriau isolant jusqu'à 8 mm d'èpaisseur.

• *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12255 755 77,0x7,1x1,0 1,2 21 Tpi*
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Blade for metal and other materials
•	Lame en HSS acier.
•	 Lame pour scie standard, ondulèe. Lame mince, indiquèe pour les coupes 

bombèes.
•	 Emploi pour: acier, mètaux non ferreux et aluminium jusqu'à 4 mm, tôle en 

acier inoxydable jusqu'à 2 mm. Bois dur et souple jusqu'à 8 mm. Indiquèe pour 
les materiéres plastiques renforcèes avec des fibres de verre jusqu'à 2mm. Tissu 
rigide et plexiglas, matèriau isolant jusqu'à 1 de 8 mm.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12260 760 77,0x7,9x1,0 1,2 21 Tpi *

Lame pour métal et matériaux divers
•	Lame en HSS acier.
•	 Lame pour scie standard, ondulèe. Pour tôles minces.
•	 Emploi pour: tôles minces et profils inferieurs a 1 mm. Acier, mètaux non ferreux 

et aluminium jusqu'a 2 mm. Matiéres plastiques armèes et plexiglas. Tissus 
rigides minces et matèriau isolant.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12265 765 77,0x7,9x1,0 0,7 36 Tpi*

Lame pour métal et matériaux divers
•	Lame en HSS acier.
•	 Lame pour scie standard, lisse.
•	 Emploi pour: acier doux de 3 a 6 mm, mètaux non ferreux, aluminium et alliages 

d'aluminium de 3 a 15 mm. Matiéres plastiques et matiéres plastiques armèes. 
Bèton armè, eternit et substances dures.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12270 770 100,0x7,9x1,0 3,0 8 Tpi*

Lame pour métal et matériaux divers
•	Lame en HSS acier.
•	 Lame pour scie standard extra longue et ondulèe.
•	 Emploi pour: profils, acier doux et aluminium de 2 à 10 mm, matèriaux 

composites et matèriau sandwich jusqu'à 70 mm. Matèriau isolant.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12275 775 132,0x7,9x1,3 2,0 13 Tpi*
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Lame pour métal et matériaux divers
•	Lame en HSS acier.
•	 Lame pour scie standard extra longue et ondulèe.
•	 Emploi pour: profils, acier, acier doux et aluminium de 1,5 a 4 mm, matèriaux 

composites et materiau sandwich jusqu'à 70 mm. Matèriau isolant.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12280 780 132,0x9,5x1,0 1,2 21 Tpi*

Lame pour métal et matériaux divers
•	Lame en HSS bimètallique.
•	 Lame pour scie ondulèe.
•	 Emploi pour: acier doux et mètaux non ferreux de 3 a 10 mm d'èpaisseur et 

tôles en acier inoxydable. Bois avec clous. Plexiglas.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12285 785 77,0x7,9x1,0 2,0 13 Tpi*

Lame pour métal et matériaux divers
•	Lame en HSS bimètallique.
•	 Lame pour scie ondulèe.
•	 Emploi pour: acier doux, mètaux non ferreux, aluminium et alliages d'aluminium 

de 1,5 a 4 mm, tôle en acier inoxydable.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12290 790 77,0x7,9x1,0 1,2 21 Tpi*

Lame pour métal et matériaux divers
•	Lame en HSS bimètallique.
•	 Lame pour scie ondulèe.
•	 Emploi pour: profils et tubes jusqu'à 60mm avec une èpaisseur des parois de 

3 à 10 mm, matériaux non ferreux et acier inox. Bois avec clous. Plexiglas et 
matiéres plastiques armèes.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12295 795 132,0x7,9x1,0 2,0 13 Tpi*
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Lame pour métal et matériaux divers
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Lame pour scie ondulèe.
•	 Emploi pour: profils et tubes jusqu'à 60mm avec une èpaisseur des parois de 

1,4 à 4 mm, acier inox.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12300 800 132,0x7,9x1,0 1,2 21 Tpi*

Lame pour bois et materiaux divers
•	Lame en HSS bimètallique.
•	 Lame lissèe.
•	 Emploi pour: bois dur et doux jusqu'à 60mm, coupe reche, avec haute 

performance de coupe, indiquèe pour bois avec clous.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12320 820 100,0x7,9x1,3 4,0 6 Tpi*

Lame pour bois et materiaux divers
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Lame pour scie standard, ondulèe.
•	 Emploi pour: panneaux contreplaque et fibre de bois pour une èpaisseur du 

matèriau allant jusqu'à 30 mm. Substances isolantes et plexiglas jusqu'à 6 mm. 
Tissu rigide jusqu'à une èpaisseur de 4 mm. Carton et linoleum jusqu'à une 
èpaisseur de 6 mm.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12325 825 77,0x7,9x1,0 2,0 13 Tpi*

Lame pour bois et materiaux divers
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Lame mince, indiquèe pour les coupes bombèes. Coupe rapide et reche. Lame 

conique, denture limèe.
•	 Emploi pour: bois dur, bois doux, panneaux en contreplaque et fibre de 

bois jusqu'à une èpaisseur de 50 mm, coupe nette, indiquèe pour l'incision. 
Differentes matiéres plastiques souples jusqu'à 30 mm, coupe nette.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12330 830 100,0x7,9x1,45 4,0 6 Tpi*
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Lame pour bois et materiaux divers
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Coupe rapide et nette. Lame conique, denture limèe.
•	 Emploi pour: bois dur, bois doux, panneaux en contreplaque et fibre de bois 

jusqu'à une èpaisseur de 60 mm, coupes paralleles, coupe nette. Differentes 
matières plastiques souples jusqu'à 25 mm, coupe nette.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12335 835 100,0x7,9x1,7 4,0 6 Tpi*

Lame pour bois et materiaux divers
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Lame lissee. Coupe rapide et reche.
•	 Emploi pour: bois dur et doux jusqu'à 60 mm, coupe rapide et reche. Polystyréne, 

polyamide et plastique souple jusqu'à 50 mm, plexiglas jusqu' à 30 mm. Tissu 
dur, matèriau isolant et carton.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12340 840 100,0x7,5x1,3 4,0 6 Tpi*

Lame pour bois et materiaux divers
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Lame lissèe. Indiquèe pour coupes bombèes.
•	 Emploi pour: bois dur et doux jusqu'à 60 mm, coupe reche, particuliérement 

indiquèe pour les coupes bombèes. polystyréne, polyamide et plastique souple 
jusqu'à 50 mm.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12345 845 100,0x6,4x1,3 4,0 6 Tpi*

Lame pour bois et materiaux divers
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Lame lissèe. Coupe reche avec haute performance de coupe.
•	 Emploi pour: bois dur et doux jusqu'à 60mm, coupe reche avec haute 

performance de coupe. Polystyréne, polyamide et plastique souple jusqu'à 30 
mm.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12350 850 100,0x7,9x1,3 3,0 8 Tpi*
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Lame pour bois et materiaux divers
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Coupe rapide et nette. Lame conique, denture limèe.
•	 Emploi pour: bois dur et doux, panneaux en contrêplaque et fibre de bois 

jusqu'à une èpaisseur de 50 mm, indiquèe pour l'incision. Differentes matiéres 
plastiques souples jusqu'à 20 mm.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12355 855 100,0x7,9x1,45 2,5 10 Tpi*

Lame pour bois et materiaux divers
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Coupe nette. Lame conique, denture limèe. Direction de coupe inverse.
•	 Emploi pour: bois dur et doux, panneaux en contrêplaque et fibre de bois 

jusqu'à une èpaisseur de 60 mm, panneaux Resopal et panneaux rèvêtus. 
Matiéres plastiques souples.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12360 860 100,0x7,9x1,45 2,5 10 Tpi*

Lame pour bois et materiaux divers
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Lame conique, denture limèe.
•	 Emploi pour: bois dur et doux, panneaux en contrêplaque et fibre de bois jusqu'à 

une èpaisseur de 70 mm, coupe nette, indiquèe pour l'incision. Differentes 
matiéres plastiques souples jusqu'à 40 mm, coupe nette.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12365 865 117,0x7,9x1,45 4,0 6 Tpi*

Lame pour métal et matériaux divers
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Coupe très rapide et nette. Lame conique, denture limèe.
•	 Emploi pour: bois dur et doux, panneaux en contrêplaque et fibre de bois 

jusqu'à une èpaisseur de 70 mm, coupe nette et rapide, indiquee pour l'incision. 
Differentes matiéres plastiques souples jusqu'à 40 mm, coupe nette.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12370 870 132,0x9,5x1,45 4,0 6 Tpi*
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Lames pour scies sabre universelles
•	Lames pour scie sabre, avec prise universelle.
•	 Pour chaque type de materiau, èpaisseur et tout type de coupe.
•	 Disponibles en plusieurs longueurs pour differentes èpaisseurs de matèriaux.

Lame pour métal
•	Lame en HM (mètal dur).
•	 Denture affutèe.
•	 Emploi pour: tôles en inox avec èpaisseur du matèriau de 2,0 - 4,0 mm, profils 

en inox de ø 2,0 - 50,0 mm, bèton de 2,0 -15,0 mm.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12400 900 115,0x18,0x1,25 1,4 18 Tpi*

Lame pour métal
•	Lame en HSS bimètallique.
•	 Denture lissée et fraisèe.
•	 Emploi pour: tôles robustes avec èpaisseur matèriau de 3,0 - 8,0 mm, tubes et 

profils en bois massif de ø 10,0 - 100,0 mm, coupe rapide.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12405 905 150,0x18,0x0,9 1,8 14 Tpi*

Lame pour métal
•	Lame en HSS bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: tôles avec èpaisseur matèriau de mince à epais de 1,0 - 8,0 mm, 

profils de minces à robustes de ø 5,0 - 100,0 mm.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12410 910 150,0x18,0x0,9 1,8 14 Tpi*
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Lame pour métal
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: tôles minces avec èpaisseur matèriau de 1,5 - 4,0 mm, tubes et 

profils de ø 5,0 - 100,0 mm.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12415 915 150,0x18,0x0,9 1,4 18 Tpi*

Lame pour métal
•	Lame en HSS bimètallique.
•	 Denture ondulèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: tôles minces avec èpaisseur matèriau de 0,7 - 3,0 mm, tubes et 

profils de ø 5,0 - 10,0 mm, coupe facile et precise. 
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12420 920 150,0x18,0x0,9 1,0 24 Tpi*

Lame pour métal
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: tôles avec epaisseur matèriau de moyen à epais de 2,0 - 12,0 

mm, tubes et profils en bois massif de ø 10,0 - 150,0 mm, coupe rase rapide 
et flèxible.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12425 925 200,0x18,0x1,25 1,8-2,4 10-14 Tpi*

Lame pour métal
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: tôles robustes avec èpaisseur matèriau de 3,0 - 8 mm, tubes et 

profils en bois massif de ø 10,0 - 175,0 mm, coupe rase rapide et flèxible.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).
  

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12430 930 225,0x18,0x0,9 1,8 14 Tpi*
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Lame pour métal
•	Lame en HSS bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: tôles minces avec èpaisseur matèriau de 1,5 - 4,0 mm, tubes et 

profils de ø 5,0 - 175,00 mm, coupe rase et flèxible.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12435 935 225,0x18,0x0,9 1,4 18 Tpi*

Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: bois avec clous, mètal, panneaux de particules avec èpaisseur 

materiau de 10,0 - 100,0 mm, profils en plastique de ø 5,0 - 100 mm, plastiques 
massifs / bèton de 8,0 - 50,0 mm, chassis de fènêtres en bois et en mètal. 
Indiquèe surtout pour les coupes à immersion.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).
  

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12455 955 150,0x21,0x1,6 4,2 6 Tpi*

Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: plaques de 4,0 - 10,0 mm, tubes et profils en bois massif de ø 20,0 

- 100,0 mm. Idèale pour les dispositifs coupe-tubes et les travaux de secours et 
de demolition. Coupe puissante et grossiére.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12460 960 150,0x21,0x1,6 2,9 8-10 Tpi*

Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: bois avec clous, mètal, panneaux de particules avec èpaisseur 

matèriau de 10,0 - 175,0 mm, plastiques massifs / bèton de 8,0 - 50,0 mm, 
trous sur parois en bois et en mètal jusqu'à 150,0 mm. Pour travaux de secours 
et de dèmolition.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12465 965 225,0x21,0x1,6 4,2 6 Tpi*
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Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: plaques de 4,0 - 10,0 mm, tubes et profils en bois massif de ø 20,0 

- 175,0 mm. Idèale pour les dispositifs coupe-tubes et les travaux de secours et 
de dèmolition. Coupe puissante et grossiére.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12470 970 225,0x21,0x1,6 2,9 8-10 Tpi*

Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: bois avec clous, mètal, panneaux de particules avec èpaisseur 

matèriau de 10,0 - 100,0 mm, profils en plastique de ø 5,0 - 100,0 mm, 
plastiques massifs / bèton de 8,0 - 50,0 mm, chassis de fènêtres en bois et en 
mètal. Indiquèe surtout pour les coupes à immersion.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12475 975 150,0x18,0x1,25 4,2 6 Tpi*

Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: bois avec clous, metal avec èpaisseur du matèriau de 5,0 - 100,0 

mm, tôles metalliques, tubes, profils en aluminium de 3,0 - 12,0 mm et pallettes.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12480 980 150,0x18,0x0,9 2,5 10 Tpi*

Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: bois avec clous et mètal, panneaux de particules avec èpaisseur 

du matèriau de 5,0 - 150,0 mm, tôles mètalliques, profils en aluminium de 3,0 
-18,0 mm, plastiques / bèton et profils de ø 5,0 - 150,0 mm.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12485 985 200,0x18,0x1,25 2,1-4,3 6-12 Tpi*
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Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: bois avec clous et metal avec èpaisseur du matèriau de 5,0 - 150,0 

mm, tôles mètalliques, tubes, profils en aluminium de 3,0 - 12,0 mm et pallettes.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12490 990 200,0x18,0x0,9 2,5 10 Tpi*

Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: bois avec clous et mètal, panneaux de particules avec èpaisseur 

materiau de 10,0 - 175,0 mm, profils en plastique de ø 5,0 - 175,0 mm, plastiques 
massifs / bèton de 8,0 - 50,0 mm.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12495 995 225,0x18,0x1,25 4,2 6 Tpi*

Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: bois avec clous et mètal avec èpaisseur du matèriau de 5,0 - 175,0 

mm, tôles mètalliques, tubes, profils en aluminium de 3,0 - 12,0 mm et pallettes. 
Coupe rase flèxible.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12500 1000 225,0x18,0x1,25 2,5 10 Tpi*

Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: bois avec clous et mètal avec èpaisseur du matèriau de 5,0 - 

175,0 mm, tôles mètalliques, profils en aluminium de 3,0 -10,0 mm et profils en 
plastique de ø 3,0 - 175,0 mm.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12505 1005 225,0x18,0x1,25 2,5 10-14 Tpi*
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Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: bois avec clous et mètal avec èpaisseur du matèriau de 5,0 - 

175,0 mm, tôles metalliques, profils en aluminium de 3,0 -10,0 mm et profils en 
plastique de ø 3,0 - 175,0 mm, coupe rase et flèxible.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12510 1010 225,0x18,0x0,9 1,8-2,4 10-14 Tpi*

Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: bois avec clous et mètal, panneaux de particules avec èpaisseur 

du materiau de 10,0 - 250,0 mm, bèton poreux de 10,0 - 250,0 mm, plastiques 
/ bèton et profils de 5,0 - 60,0 mm.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12515 1015 300,0x18,0x1,25 4,2 6 Tpi*

Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS  bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: bois avec clous et mètal avec èpaisseur du matèriau de 5,0 - 

250,0 mm, tôles mètalliques, profils en aluminium de 3,0 -10,0 mm et profils en 
plastique de ø 3,0 - 250,0 mm. Coupe rase flexible.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12520 1020 300,0x18,0x0,9 2,5 10-14 Tpi*

Lame pour métal et de bois
•	Lame en HSS bimètallique.
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: bois avec clous et mètal avec èpaisseur du matèriau de 5,0 - 

250,0 mm, tôles mètalliques, profils en aluminium de 3,0 -10,0 mm et profils en 
plastique de ø 3,0 - 250,0 mm.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12525 1025 300,0x18,0x0,9 1,8-2,4 10-14 Tpi*
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Lame pour bois
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Denture lissèe et fraisèe.
•	 Emploi pour: bois sans clous et grossier de 20,0 - 100,0 mm, bois vif, tailles 

ebranchage jusqu'a ø 100,0 mm. indiquèe surtout pour les coupes bombèes et 
à immersion.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12530 1030 150,0x18,0x1,25 8,5 3 Tpi*

Lame pour bois
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Denture lissèe.
•	 Emploi pour: indiquèe surtout pour les panneaux en plâtre de 8,0 - 100,0 mm. 

Bois, eternit et plastiques.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12535 1035 150,0x18,0x0,9 4,2 6 Tpi*

Lame pour bois
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Denture lissèe et affutèe.
•	 Emploi pour: bois pour construction, contrêplaque et plastiques de 6,0 - 100,0 

mm, parois en bois jusqu'à 75,0 mm, panneaux de particules de 6,0 - 60,0 mm. 
Indiquèe surtout pour les coupes à immersion.

•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12540 1040 150,0x18,0x1,25 4,2 6 Tpi*

Lame pour bois
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Denture lissèe et affutèe.
•	 Emploi pour: bois pour construction, contrêplaque et plastiques de 6,0 - 150,0 

mm, parois en bois jusqu'à 175,0 mm, panneaux de particules de 6,0 - 60,0 mm.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12545 1045 200,0x18,0x1,25 2,5-4,3 6-10 Tpi*
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Lame pour bois
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Denture avoyèe et fraisèe.
•	 Employèe pour : bois grossier et sans clous de 20,0 - 175,0 mm, bois à brûler 

de ø 20,0 - 175,0 mm.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).
  

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12550 1050 225,0x18,0x1,25 8,5 3 Tpi*

Lame pour bois
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Denture lissèe et affutèe.
•	 Emploi pour: bois grossier et sans clous de 15,0 - 190,0 mm, bois vif, tailles 

ebranchage jusqu'à ø 190,0 mm, bois a bruler de ø 15,0 - 190,0 mm.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12555 1055 240,0x18,0x1,6 4,0-6,5 5 Tpi*

Lame pour bois
•	Lame en HCS (acier pour outils).
•	 Denture avoyèe et affûtèe.
•	 Employèe pour: bois de construction, parois en bois, panneaux de particules, 

compensè, plastiques.
•	 *Tpi = teeth per inch (nombre de dents par pouce).

Code Desc. Dimensions
long. x hau. x 

épais. mm

Distrib. dents 
pour mm

Distrib. dents
pour pouces

417RC12560 1060 300,0x18,0x1,25 4,2 6 Tpi*
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Lames circulaires pour aluminium
•	Lames à denture positive pour la coupe de profilès en aluminium, matèriaux non 

ferreux, rèsines et plastiques. Exècution non silencieuse.
•	 La denture positive permet l'avance automatique de la piéce à usiner, denture 

soudèe au laser en mètal dur, silence maximum d'utilisation et absence de 
bavures en entrèe et en sortie.

•	 Parfaitement èquilibrèes, diamétres supèrieurs à 400 mm, munies d'un rivet en 
cuivre pour l'expansion du matèriau durant l'usinage, disponibles avec plusieurs 
diamétres du trou interne.

Code Desc. Ø mm N. dent Ø troucentral 
mm

5100000300 350G 350 108 32
5100000400 400G 400 120 32
5100000450 400P 400 120 30
5100000500 450G 450 128 32
5100000550 450P 450 128 30
5100000600 500G 500 120 32
5100000650 500P 500 120 30

Lames circulaires silencieuses pour aluminium
•	Lames à denture positive pour la coupe de profilès en aluminium, matèriaux non 

ferreux, rèsines et plastiques. Exècution silencieuse.
•	 La denture positive permet l'avance automatique de la piéce à usiner, denture 

soudèe au laser en mètal dur, silence maximum d'utilisation et absence de 
bavures en entrèe et en sortie.

•	 Parfaitement èquilibrèes, encoches de suppression du bruit profilèes au laser 
et remplies de matèriau antibruit et amortisseur des vibrations, disponibles avec 
plusieurs diamétres du trou interne.

Code Desc. Ø mm N. dent Ø troucentral 
mm

5100001600 300SG 300 96 32
5100001700 350SG 350 108 32
5100001750 350SP 350 108 30
5100001800 400SG 400 120 32
5100001850 400SP 400 120 30
5100001900 450SG 450 128 32
5100001950 450SP 450 128 30
5100002000 500SG 500 120 32
5100002050 500SP 500 120 30

Lames circulaires pour PVC
•	Lames à denture positive pour la coupe de profilès en PVC. Exècution non 

silencieuse.
•	 La denture positive permet l'avance automatique de la piéce à usiner, denture 

soudèe au laser en mètal dur, silence maximum d'utilisation et absence de 
bavures en entrèe et en sortie.

•	 Parfaitement èquilibrèes, diamétres supèrieurs à 400 mm, munies d'un rivet en 
cuivre pour l'expansion du matèriau durant l'usinage, disponibles avec plusieurs 
diamétres du trou interne.

Code Desc. Ø mm N. dent Ø troucentral 
mm

5100002500 300PG 300 96 32
5100002510 300PP 300 96 30
5100002520 350PG 350 108 32
5100002530 350PP 350 108 30
5100002540 400PG 400 120 32
5100002550 400PP 400 120 30
5100002560 450PG 450 128 32
5100002570 450PP 450 128 30
5100002580 500PG 500 120 32
5100002590 500PP 500 120 30
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Fraises pantographe en HHS 8% Co – Aluminium et PVC
•	Fraises à hèlice droite simple pour usinages sur profilès en aluminium, PVC et 

matèriaux non ferreux, rèalisèes en acier HSS avec 8% de cobalt.
•	 Indiquèes pour les usinages sur des pantographes manuels, automatiques et 

sur machines à CNC, prise universelle cylindrique dans les diamétres les plus 
utilisès.

•	 Disponibles dans les sèries courte, longue et extra longue.

Code Desc. D 
mm

L1
mm

R
mm

L
mm

Ø mm Model

4430049695 961/5 5 12 - 60 6 s. courte
4430049696 961/5.1 5 14 - 60 8 s. courte
4430049697 961/5.2 5 12 - 60 10 s. courte
4430049699 961/6 6 12 - 60 6 s. courte
4430049700 961/6.1 6 14 - 60 8 s. courte
4430049701 961/6.2 6 12 - 60 10 s. courte
4430049705 961/8 8 18 - 80 8 s. courte
4430049710 961/10 10 14 - 80 8 s. courte
4430049711 961/10.1 10 18 - 80 10 s. courte
4430049715 962/5 5 16 45 90 8 s. longue
4430049716 962/5.1 5 18 33 100 8 s. longue
4430049717 962/5.2 5 14 33 120 8 s. extra longue
4430049720 962/6 6 14 45 90 8 s. longue
4430049727 962/6.1 6 14 33 100 8 s. longue
4430049725 962/8 8 15 70 100 8 s. longue
4430049726 962/8.1 8 14 90 120 8 s. extra longue
4430049730 962/10 10 14 45 80 10 s. longue
4430049731 962/10.1 10 20 70 100 10 s. longue
4430049732 962/10.2 10 14 90 120 10 s. extra longue

Fraises pantographe en HHS 8% Co pour PVC
•	Fraises à hèlice droite simple pour usinages sur profilès en PVC, rèalisèes en acier 

HSS avec 8% de cobalt. Mesures spècifiques pour la rèalisation des èvacuations 
de condensation.

•	 Indiquèes pour les usinages sur des pantographes manuels, automaiques et sur 
machines à cnc, prise universelle cylindrique dans les diamétres les plus utilisès.

Code Desc. D 
mm

L1
mm

L
mm

Ø mm

4430057610 1772/5 5 35 80 8
4430057620 1772/5.1 5 40 100 8
4430057630 1772/6 6 40 100 8
4430057640 1772/8 8 40 120 8

Forets pour double trou en HSS 8% Co
•	 Forets pour double trou pour perceuses, pour l'utilisation sur tous les mètaux 

et le PVC.
•	 Exècution en acier HSS a 8% de cobalt.
•	 Idèaux pour crèer les sieges de tete de vis sur les châssis en aluminium et PVC.
 

Code Desc. d
 mm

D 
mm

l.mm

4430049735 963-5/11 mm 5.5 11,5 100
4430049740 963-6/12 mm 6 12 100
4430049745 963-7/14 mm 7 14 100
4430049750 963-7/15 mm 7 15 100
4430049755 963-7/22 mm 7 22,5 100
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